Legenda symbolov pouzitych v katalégu
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pouZzité v produktoch

6400H-2x1; KUP 68; KUP 68 LA/x;
KUP 68H-2x1; 6455-xxP/y; 6400-2xx;
6400-4x; 6400-10; 6400-5x

6484-01; 6303-13 P, 15P; 6304-15; 6304-10, 11;

6455-1x; 6455-26; 6454-30 XX
LAVA Line Pp/t-x; S-box xxx

Skatula 395x; tesniaca zatka TZ-Mx

Legenda:

Skatulové svorkovnica (napr. idaj 3/4 znamena
pocet svoriek pre dany pél/pocet skrutiek vo svorke)

Vyvodka

Pruzna vyvodka

MontaZna skrutka ako doplfiujtci dielec
Tesniaca skrutka

Tesniaca zétka

Utesnovaci rozsah

Upeviiovaci stipik pre $katulové svorkovnice
péatpélové

MontdZ na povrch triedy A az C3 podla
STN 73 0823 (bez podlozky)

MontéaZz na povrch triedy B aZ C3 podla
STN 73 0823 s nutnou podloZkou

Skatula bola overena pre monté? na horla-
vy povrch podla STN 33 2312

odolny
Ciastocne odolny
neodolny

Slabé kyseliny
Silné kyseliny
Slaby luh
Silny luh
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6304-2x; SP-x; TV-Mxx; V 082; V 120; 6400-31; o o
6484-x0; 6455-3x; 6457-xx
spodok Skatule 6410-x0 e o o o o
viecko skatule 6410-x0; V 081 . e o o
648x-1x; 6483-1x; 6482-1x; 6456-x/y;
L] L] L] L] L]

6457-14; 14S; 19L
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Prehlad vlastnosti plastickych hmét pouZitych vo vyrobkoch skupiny K4

Mineralny olej

X
°

Material — polypropylén
Material — polyamid
Material — polyetylén
Material — polyvinylchlorid
Material — ABS

Material — polystyrén
Material — styrén-akrylonitril
Material — termoset
Material — guma

Pevny vodi¢ 4 mm?

Fazovy vodic

Neutralny vodic

Ochranny vodic

Material nie je samozha3savy

Material je samozhasavy

Vyrobok uréeny pre montaz

do dutych stien

Odolnost v teste Zeravym drotom
do 850°C

Odolnost v teste Zeravym drotom
do 650°C

vy

Zivocisne tuky
UL 94 / Ihlovy horak **

Obsahuje halogény

tazké kovy, PVC *
Odolnost vodi horeniu
Maximélna teplota

okolia kratkodoba (1. hod)

Rastlinné tuky

Motorova nafta
Teplotné rozmedzie trvalé

e e o e pje HB(650) 120 (-30;+100)

o e o nie VO(960) 180 (—40; +100)

e e o 4dno V2(960) 100 (—40;+80)

e o o o 4no V2(960) 120 (-30;+100)
e e o o 4no (960) - -

e e o o pje VO(960) 150 (-20;+120)

e o o nje HB(650) 80 (—30;+70)

e o nie HB(650) 110 (~30;+90)
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STN EN 60999-1

400 - 3x1+2,5 14 6100-04
‘
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400 - 3x1,5+4 16 6100-15 @ ) @
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400 - 3x6+16 17 6100-44 \ \ Typ\[mm] A B oD @D,

\ 6100-04 20,5 - 14 13
, 6100-15 25 - 18 14,5

6100-44 19 35 - -

450 17 5x0,75+1,5 (EY BS 1/5 BS x/z

IP 40 ; @ E STN EN 60998-2-2

450 17 8x0,75+1,5 111 BS1/8
0
©
450 24 2x0,75%2,5 111 BS 2/2 <> < 8
0
C B
450 24 3x0,75+2,5 111 BS 2/3 ‘
Typ \ [mm] A B C
450 24 5x0,75+2,5 1141 BS 2/5 BS1/5 17,5 7,8 18
BS 1/8 26,2 7,8 18
BS 2/2 10,7 8,6 18,6
BS 2/3 14,3 8,6 18,6
450 24 8x0,75+2,5 1141 BS 2/8 Bs2/5 215 86 186

M12x1,5 2+7 16 TV-M'lZ/y IP 68 bez podloZzky TP-Mx na hladkom povrchu STN EN 50262

M16x1,5 4+9 20 TV-M16/y :

SEZ

M20x1,5 8+12 24 TV-M20/y

2D

M25x1,5 10+ 16 30 TV-M25/y

Typ\[mm] Zavit L L L_ gD MontiZny

‘min max otvor k UTAHOVACH

M32x1,5 12+20 36 TV-M32/y

TV-M12 M12x1,5 8 17 21 16,5 12,5 2,5
TV-M16 M16x1,5 8 21 25 21 16,5 3,75

M40x1,5 16 + 26 46 TV-M40/y TV-M20  M20x1,5 10 25 30 26,5 20,5 5
TV-M25 M25x1,5 10 30 37,5 33 25,5 7,5

MSOx'l,S 20+37 55 TV-MSO/y TV-M32 M32x1,512 35 45 40 32,5 10
Pre IP 68 (typy TV-M50/y TV-M40 M40x1,5 12 40 50 51 40,5 10

M63X1,5 25 + 47 70 TV—M63/)’ aTY-M63/y) pvouiit' TV-M50 M50x1,5 14 50 60 61 50,5 10
tesniacu podlozku TP-Mx. = TV-M63 M63x1,5 14 55 65 78 63,5 10




