Ukoncovacie prvky

V portféliu ukoncovacich prvkov pre lisovanie a spé-
janie medenych vodi¢ov vam ponukame nasledovné
vyrobky:

° ploché nasuvné spoje a izolacné navleky ako prislu-
Senstvo k nim;

viacpélové nasuvné spoje;

° kablové ok, vidlice a haciky;

° kablové koncovky;

Dlhoro¢na tradicia vyvoja tohoto sortimentu v SEZ DK
a.s. zarucCuje zhodu s nasledovnymi technickymi nor-
mami: STN EN 61210, STN 37 1330 a STN 37 1340.
Ukoncovacie prvky su vyrabané z kvalitnych mosadz-
nych a medenych materidlov Specialne povrchovo
upravené tak, aby poskytovali najnizsie prechodové
odpory a maximalnu ochranu proti korézii.
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Ploché nasuvné spoje s prislusenstvom

Doporuc¢ena dizka odizolovania konca vodica je
6 mm pre prierezy vodi¢ov 0,5+2,5mm? a 7mm pre
prierezy vacsie.

Izolacné navleky na ploché dutinky typ 7912-53,
7912-63 a izolacné navleky na spojovacie koliky

, typ 7012-53 su vyrabané

~ zmakceného PVC a sa vhod-

né do prostredia pri teplote
okolia do 45 °C. na vodice sa
nasuvaju PRED nalisovanim

ukoncovacieho prvku.

//’
' Ako alternativu vam ponu-

kame vylep3ené a patentovo /
z/j

r

chranené rieSenie pre izo-

lacné navleky nasuvatel'né

spredu a to az PO nalisova-

ni prvku na vodic. Jedna sa

o typ 7912-2x, 7912-10. L
Rovnako pohodine moéze-

te vyuZit aj izolacny kryt na dutinky s bo¢nym 16Zkom

‘/' 7912-70 a izola¢ny kryt na

#" konektorovy spoj 7912-30.

Tieto tri skupiny vyrobkov su

- vyrébané z bezhalogénové-

wr ho samozhdasavého polyami-

/"f du PA6, ktory umoZiiuje po-
s teplotou okolia od —20°C do +75 °C.

uZitie krytov v prostrediach

Viacpdlové nasuvné spoje

Konektorové ploché dutinky a koliky majd implemen-
tovany osobitny vystupok, ktorym zapadaju do viacpé-
lovych izola¢nych telies a vytvoria s nimi jeden celok —
konektorovu vidlicu alebo zasuvku. Do izolacnych telies
sa dutinky a koliky vkladaju PO nalisovani na vodic.

Zasuvky a vidlice su konstruované tak, aby nemohlo
dojst k pootoceniu a nespravnemu zasunutiu zdsuvky
do vidlice.

Pre vaSu informaciu uvdadzame graf zavislosti pra-
covného prudu a teploty okolia, podla ktorého si lah-
ko zistite maximélne mozné zataZenie pre konkrétne
pracovné prostredie.
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UPOZORNENIE:
Zasuvky a vidlice je moZné spéjat a rozpajat iba bez
napatia.

A Su vyrdbané z elektrolyticky cistého me-

deného plechu galvanicky upraveného cinovanim.
Vyznacuju sa uzavretym vodi¢ovym 16zkom kruhové-
ho profilu, ktoré slGZi na zalisovanie a trvalé spojenie
s plnymi aj zlanenymi Cu vodi¢mi.

Kabelové oka, vidlice a haciky

Koncovky

Kolikové koncovky 7400-Ox umozZnuji bezpecné
pripojenie zlanenych medenych vodi¢ov do svoriek
bez nutnosti spajkovania.

Vodicové koncovky slizZzia na ukoncovanie zlane-
nych medenych vodicov.

Koncovky st vyrdbané z mosadze, medi, ocele ale-
bo hlinika (pozri symbol pouZity v katalégu).

Legenda symbolov pouzitych v katal6gu
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Materidl — termoplast PA6
Material — polyvinylchlorid
Material — mosadz
Material — med’

Material — ocel

00026

Material — hlinik
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Povrchova Uprava cinovanim
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Povrchova Uprava pasivaciou

Balenie v sacku po 100 ks
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Hrubka materialu
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Typ \ [mm] J K ed, . oD [T

7613-10/04/100 19,2 21,2 43 8 100

7613-13/04/100 7613-11/04/100 20,3 22,3 43 8 100
7613-01/04/100 20,3 22,3 43 8 100
7613-11/06/100 21,3 233 64 9,6 100
7613-01/06/100 21,3 23,3 64 9,6 100
7613-13/04/100 20,3 22,3 43 8 100
7613-03/05/100 7613-03/04/100 20,3 22,3 43 8 100
7613-03/05/100 20,3 22,3 53 9,5 100
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17 16 6 & 7580-07 | CELEE
o @ @ Pouzitie: pre pIné a zlanené Cu, Al vodice. STN 37 1347
155 25 8 () 7580-08 STN 37 1340, trieda 4
192 35 8 D) 7580-09 2 .f.\
i AN
240 50 10 g 7585-10 jod]
300 70 10 & 7585-11
5= Typ\[mm] ] C ed, od, oD M [T
N 7580-07 25 20,5 6,4 525 11 25 1
365 95 12 (@‘. 7585-12 7580-08 30 25 84 675 15 3 1
7580-09 35 27 84 825 15 3 1
A\ 7585-10 45 28 10,5 9,35 19 35 1
425 120 12 @' 7585-13 7585-11 50 30 10,5 11,25 21 4 1
. 758512 57 32 13 1335 24 5 1
480 150 16 :\@‘, 7585-14 7585-13 60 40 13 148 24 5 1
b 65 42 17 16,25 30 5 1
17 16 6 () K16/6
155 25 8 @ K25/8 @ PouZitie: pre zlanené Cu vodice. STN 37 1330
od, STN 37 1340, trieda 1
192 35 8 &) K35/8 S
, IO
240 50 0 & K50/ 10 s
< J L
300 70 10 oy K70/10 A
7 * Zmena findlneho ¢isla na: 10010446.00
— = 10 @ L2 Typ\[mm] A ] L K C ed, oD ed, [T
K16/6 43 33 13 20125 6 9 6,5 1
425 120 12 & K120/12 *K25/8 4130514 20 16 72 10 85 1
, K35/8 50 38 14 25 16,5 8 12 85 1
480 150 12 & K150/12 K50/10 57 44 16 26 21 10 14 10,5 1
K70/10 60 47 18 26 22,5 11 16 10,5 1
542 185 16 S K185/ 16 K95/10 66 53 20 27 25 13 18 10,5 1
K120/12 78 62 22 33 285 15 20 13 1
640 240 16 o) K240/ 16 K150/12 85 68 26 34 31,5 17 22 13 1
= K185/16 90 73 28 34 33,5 18 24 17 1
K240/16 101 81 32 39 40 21 28 17 1
733 400 16 @ K400/16 K400/16 110 90 50 40,5 49 27,533,5 17 1




